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(54) Titre: DISPOSITIF DE DIFFUSION D*AIR STERILE DANS UNE GAINE TEXTILE 




(57) Abstract 

The invention concerns a soft material sheath (10) for close protection of products arranged on a conveyor or a work top, sensitive 
to contamination by the environment, by diffusing a sterilized air stream, in particular along a direction substantially perpendicular to said 
conveyor or work top, said sheath denning a sterilized air supply conduit and having a protrusion (20). The invention is characterised in 
that in said supply conduit, just after said protrusion with respect to the sterilised air flow direction, is provided a sterilized air diffusing 
cone (30) oriented in the direction of the sterilized air flow direction and centred on the sheath longitudinal axis. 
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(57) Abreg£ 

L* invention concerne une gaine (10) en materiau souple pour la protection rapprochee de produits disposes sur un convoyeur ou plan 
de travail, sensibles a la contamination par l'ambiance, par diffusion d'une veine d'air sterile, notamment selon une direction sensiblement ^ 
perpendiculaire audit convoyeur ou plan de travail, ladite gaine delimitant un conduit d* alimentation (13) d'air stenle et presentant une ^ 
singularite* (20). Selon Tinvention, il est prevu dans ledit conduit d'alimentation, juste apres ladite singularit6 en considerant le sens de # 
l'6coulement de Pair sterile dans ledit conduit, un cdne de diffusion (30) de Fair sterile orient^ dans le sens de Tdcoulement de Pair sterile 
et centr6 sur Paxe longitudinal de la gaine. 
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La presente invention conceme de manidre g6n6rale ia protection 
rapprocftee d'un poste de travail ou d'un convoyeur situ6 dans una atmosphere 
contamin6e, et plus particulidrement un dispositif de protection rapproch6e de 
produits sensibles £ la contamination par des agents contaminants v6hicul6s par 
I'ambiance, lesdits produits 6tant positionn6s sur un plan de travail ou d'un 
convoyeur. 

Elle concerne plus particulidrement. une gaine en materiau souple pour la 
protection rapproch6e de produits disposes sur un convoyeur ou un plan de travail, 
sensibles £ la contamination v6hicul6e par I'ambiance, par diffusion d'une veine 
d'air sterile, notamment selon une direction sensiblement perpendiculaire audit 
convoyeur ou plan de travail, ladite gaine deiimitant un conduit d'alimentation d'air 
sterile, pr6sentant une singularity georrtetrique. 

Une gaine de ce type est formee, de manfere connue en soi, d'une paroi 
etanche et d'une paroi poreuse en materiau souple perfor6, tel qu'un materiau 
textile, s'&endant longitudinalement selon I'axe de la gaine. 

On entend ici par le terme « singularity », un coude , un piquage ou encore 
un changement de section de la gaine par exemple. 

II peut arriver dans une gaine du type pr6cit6e, que juste apr£s une 
singularity, en consid6rant le sens de l'6coulement de Pair sterile dans le conduit 
d'alimentation en air sterile d6limit6 par la gaine, Ton observe une deformation du 
profil de Vitesse de la veine d'air sterile. 

Ainsi, localement les vitesses de I'air sterile dans la veine d'6coulement 
deviennent trop importantes, ce qui engendre une pression dynamique de Tair £ cet 
endroit de la gaine, sup6rieure £ la pression totale r6gnant dans ladite gaine. De ce 
fait la pression statique de I'air £ cet endroit de la gaine devient negative et agit 
comme une depression sur la face interne de la paroi poreuse en materiau souple 
de ladite gaine. 

Si le materiau souple constituant la paroi poreuse de la gaine de protection 
est peu poreux, la zone de depression ainsi cr£6e £ I'interieur de la gaine juste 
apres la singularite, peut provoquer une aspiration d'air exteme £ I'interieur de la 
gaine ce qui entraine la contamination de I'air sterile diffuse par ladite gaine. 

Si le materiau souple constituant la paroi poreuse de la gaine de protection 
est tres poreux, celui-ci se trouve aspire vers I'interieur de ia gaine £ I'endroit ou la 
zone de depression est ainsi creee, et Ton observe £ cet endroit un ph6nomene de 
tremblement ou de battement de la paroi poreuse de la gaine. Ce ph6nomene 



WO 00/37860 



2 



PCT/FR99/03164 



perturbe alors le profil de Vitesse de I'air sterile en sortie de la gaine et 
rhomog6n6it6 du flux d'air sterile de protection n'est plus assur£e. 

Afin de palier aux inconv6nients pr6cites, la ptesente invention propose 
une nouvelle gaine en materiau souple de protection par diffusion d'air sterile, du 
5 type dSfini pr6c6demment en introduction, qui comporte un agencement interne 
permettant de recentrer le profil de Vitesse de fair sterile d la sortie d'une singularite 
de ladite gaine de manure £ maintenir la pression statique & cet endroit d un niveau 
suffisarnment 6lev6 pour 6viter la creation d'une zone de depression. 

Plus particulterement, selon 1'invention il est pr6vu dans ledit conduit 
10 d'alimentation d6limite par ladite gaine, juste aprds ladite singularity en consid6rant 
le sens de l'6coulement de I'air sterile dans ledit conduit, un c6ne de diffusion de 
I'air sterile orients dans le sens de l'6coulement de I'air sterile et centre sur I'axe 
longitudinal X de la gaine. 

Selon d'autres caracteristiques non limitatives et avantageuses de la gaine 
1 5 conforme e I'invention : 

- ledit c6ne de diffusion est tronqu6, 

- ledit c6ne de diffusion pr6sente un angle au sommet compris entre 
environ 30 et45 degr6s, de preference 6gale £ 45 degtes environ, 

- ledit cdne de diffusion est r6alis6 en un materiau souple perfor6, de 
20 preference un materiau textile. Ledit cdne de diffusion est r6alis6 de preference en 

tissu syntttetique tel qu'un tissu polyester ou polypropylene, 

- ledit cdne de diffusion peut dtre r6alis6 en un materiau rigide perfor6, 

- le materiau constituant le c&ne de diffusion pr6sente une porosite 
d'environ 0,5, 

25 - ledit cdne de diffusion est solidaire de l'extr£mite d'un manchon 

positionn6 dans ledit conduit d'alimentation d'air sterile, selon I'axe longitudinal de la 
gaine et pr6sentant une section I6g6rement interieure e celle de la gaine, 

- ledit manchon est realise en materiau moins poreux que celui dudit cone 
de diffusion, 

30 - ledit manchon est r6alis6 en materiau souple perfote, tel qu'un materiau 

textile de sorte que sous Taction de I'air sterile le traversant il prend une forme 
ovoTdale en venant au contact de la face interne d'une paroi de la gaine, 

- la gaine comporte un piquage central constitu6 par un conduit 
d'alimentation d'air sterile d6bouchant dans ladite gaine selon une direction 

35 sensibiement perpendiculaire Y £ I'axe longitudinal X de la gaine de sorte qu'& la 
sortie dudit conduit d'alimentation d'air sterile, I'air sterile s'£cou!e selon deux sens 
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opposes, g6n6ralement suivant I'axe longitudinal X de ladite gaine, cette demiere 
6tant pourvu interieurement £ la sortie du piquage d'un manchon diffusant orients 
selon I'axe longitudinal X de ta gaine et comportant d chaque extr6mit6 un c6ne de 
diffusion orients dans le sens de P6coulement de l'air sterile, et centre sur I'axe 
5 longitudinal de la gaine. 

L'invention propose 6galement une gaine en mat6riau souple pour la 
protection rapprochde de produits disposes sur un plan de travail, sensibles £ la 
contamination vehicul6e par I'ambiance, par diffusion d'une veine d'air sterile, 
notamment selon une direction sensiblement perpendiculaire audit plan de travail, 
10 ladite gaine d6Iimitant un conduit d'alimentation d'air sterile et pr6sentant une 
singularity g6om6trique, et il est pr6vu dans ledit conduit d'alimentation, juste apr6s 
ladite singularity en consid6rant le sens de recoupment de I'air sterile dans ledit 
conduit, une hemisphere de diffusion de Tair sterile orientee dans le sens de 
l'6coulement de fair sterile et centr6e sur I'axe longitudinal X de la gaine. 
15 La description qui va suivre, en regard des dessins annexes donn6s £ titre 

d'exemples non limitatifs, fera bien comprendre en quoi consiste l'invention et 
comment elle peut 6tre r6alis6e. 

Sur les dessins annexes : 

la figure 1 est une sch6matique en perspective d'un mode de 
20 realisation d'une gaine de protection selon l'invention, 

la figure 2 est une vue en coupe selon le plan A-A de la figure 1 , et 
la figure 3 est une vue en coupe selon le plan B-B de la figure 1 . 
Sur les figures 1 £ 3, on a repr6sente une gaine 10 en materiau souple 
pour la protection rapproch6e de produits disposes sur un convoyeur ou un plan de 
25 travail (non repr6sent6), sensibles £ la contamination v6hicul6e par I'ambiance, par 
diffusion d'air sterile, notamment selon une direction sensiblement perpendiculaire 
audit convoyeur. 

La gaine 10 ne sera pas ici d6crite dans le detail, et il est fait reference au 
document WO 97/40325 appartenant £ la Demanderesse pour ce qui est de la 
30 description d6taiII6e d'un mode de realisation pr6f6rentiel d'une telle gaine. 

Plus particulierement, comme le montrent les figures, la gaine 10 pr6sente 
une forme cylindrique de revolution autour de I'axe longitudinal X, et comporte une 
paroi sup6rieure 11 r6alis6e en materiau textile de faible porosite ou en film 
plastique, formant le demi-p6rimetre sup6rieur de la gaine 10, et une paroi poreuse 
35 inf6rieure 12 formant le demi-p6rimfetre inf6rieur de la gaine 10. Lesdites parois 11, 
12 s'etendent longitudinalement selon I'axe X longitudinal de la gaine 10. 
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La paroi 11 constituant une demi-gaine supdrieure et ia paroi poreuse 12 
constituant une demi-gaine tnferieure, d6limitent entre-elles un conduit 
d'alimentation d'air sterile 13 de forme tubulaire et d'axe longitudinal X. 

Le tissu utilise pour r6aliser la demi-gaine sup6rieure 11 de la gaine 10 est, 
5 par exemple un tissu de fibres polyester qui pr6sente une porosite de 5 & 10 \xm 
d'ouverture de mailles. 

Le tissu utilis6 pour la demi-gaine poreuse interieure 12 est, par exemple 
un tissu de fibres polyester qui pr6sente une porosite de 15 & 30 ^im d'ouverture de 
mailles. 

10 La gaine 10 s'6tend longitudinalement parall6lement au bord longitudinal 

du convoyeur ou du plan de travail (non repr6sente) sur toute la longueur de celui- 
cl. 

Avantageusement, chaque extr6mite longitudinale externe siktee au niveau 
d'un bord longitudinal du convoyeur, de la demi-gaine sup6rieure 11 de la gaine 10 
1 5 peut 6tre prolong6e tangentiellement par une jupe (ici non repr6sentee). 

Les deux jupes situ6es £ chaque extr6mite de la demi-gaine sup6rieure 
s'6tendent sensiblement perpendiculairement au plan de travail ou convoyeur et 
pr6sentent soit des longueurs 6gales, soit des longueurs diff6rentes comprises entre 
50 % et 100 % de la hauteur existante entre le convoyeur ou plan de travail et Taxe 
20 median de la gaine. 

Cet agencement permet d'assurer le long de la paroi poreuse 12, une 
diffusion m6diane d*air sterile a vitesse lente et de part et d'autre, une diffusion 
laterale d'air sterile £ vitesse plus 6lev£e. 

Selon une variante non repr6sentee de la gaine 10, il peut 6tre pr§vu 
25 qu'elle comporte une paroi de faible porosite s'6tendant sur 75 % du p6rinrtetre de la 
gaine et une paroi poreuse qui occupe 25 % du p§rinrtetre de la gaine. 

La paroi de faible porosite forme la partie sup6rieure de la gaine et la paroi 
poreuse forme la partie interieure de la gaine. 

La paroi poreuse alimente une poche longitudinale de diffusion situ6e en 
30 dessous de celle-ci, dont la paroi externe comporte deux bandes laterales solidaires 
des exttemites longitudinales de la paroi 6tanche et une zone ntediane poreuse 
bord6e par deux fentes laterales adjacentes auxdites bandes laterales 6tanches. 

Cet agencement permet 6galement d'assurer une diffusion lente d'air 
sterile par rintemtediaire de la zone ntediane de la poche longitudinale de diffusion, 
35 cette diffusion lente 6tant encadr6e par deux jets rapides. 
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En outre, comme le montrent plus particulidrement les figures 1 £ 3, la 
gaine 10 comporte id une singularity. Cette singularity est constitu6e selon le mode 
de realisation repr§sent6, par un piquage central qui consiste en un conduit 
d'alimentation d'air styrile 20 s'6tendant selon un axe Y perpendiculaire £ I'axe 
5 longitudinal X de la gaine et d6bouchant selon cette direction perpendiculaire dans 
ladite gaine. 

A la sortie de ce conduit d'alimentation d'air styrile 20, Tair styrile qui 
s'6coule selon une direction verticale f, s'6cou!e dans la gaine 10 dans deux sens 
oppos6s. g6n6ralement selon I'axe longitudinal X de ladite gaine 10. 
10 Bien entendu, selon d'autres modes de realisation non repr6sent6s, on 

peut pr6voir comme autre singularity, un coude ou par exemple un r6tr6cissement 
ou un 6largissement de la section de la gaine. 

Le conduit d'alimentation d'air styrile 20 est mont6 de manure ytanche 
dans la paroi sup6rieure ytanche 1 1 de la gaine styrile. 
15 A cet effet, la paroi sup6rieure 11 de la gaine 10 comporte une partie 

relev6e 14 qui s'6tend selon I'axe Y dudit conduit d'alimentation en air styrile 20 et 
qui pr6sente £ son extr6mit6 une ouverture dans laquelle est par exemple 
emmanch6 le conduit d'alimentation 20. 

L'ytanchyity au niveau de remmanchernent, est ryalisye par exemple par 
20 un joint d'ytanchyity 15. 

Le conduit d'alimentation en air styrile 20 d'axe Y dybouche dans le 
conduit d'alimentation d'air styrile 13 dyiimity par la gaine au niveau de la face 
interne de la paroi supyrieure ytanche 11 de ladite gaine 10. 

En outre, il est pryvu dans le conduit d'alimentation d'air styrile 13 dyiimity 
25 par la gaine 10 juste aprys ia singularity en considyrant le sens d'ycoulement de 
I'air styrile dans ledit conduit 13, un cdne de diffusion 30 de I'air styrile orienty dans 
le sens de I'ycoulement de I'air styrile et centry sur I'axe longitudinal X de la gaine 
10. 

Selon I'exemple reprysenty, il est pryvu ici £ la sortie du piquage central, 
30 deux c6nes de diffusion 30 orientys dans des sens opposys, les deux sens 
d'ycoulement de I'air styrile sortant du conduit d'alimentation d'air styrile 20, et 
centrys sur I'axe longitudinal X de la gaine 10. 

Chacun des c&nes de diffusion 30 prysente un angle au sommet a compris 
entre environ 30 et 45 degrys, de pryfyrence ygal £ 45 degrys. 
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Chaque cone de diffusion 30 peut etre r6alis6 en un materiau souple 
perfore, de preference un materiau textile tel qu'un tissu synthetique polyester ou 
polypropylene. 

Chaque c6ne de diffusion peut etre 6galement r6alis6 en materiau rigide 

5 perfore. 

Le materiau constituant chaque c6ne de diffusion 30 peut presenter une 
porosite 6quivalente e celle de la paroi poreuse 12 de la gaine 10, par exemple 
6gale & environ 0 f 5. 

Ces cdnes de diffusion assurent avantageusement une repartition 

10 homogene de Pair sterile & Tinterieur de la gaine 10 e la sortie de la singularite, pour 
eviter une augmentation locale des vitesses de Pair provoquant un abaissement de 
la pression statique au niveau de la face inf6rieure de la paroi poreuse inf6rieure de 
la gaine 10, pouvant engendrer soit une entree d'air exteme dans la gaine, soit un 
tremblement ou un battement de ladite paroi poreuse inf6rieure de la gaine. 

15 En outre, comme le montrent les figures, chaque cone de diffusion 30 est 

solidaire de rextr6mit6, 41, 42 d'un manchon 40 positionn6 dans le conduit 
d'alimentation d'air sterile 13 d6limit6 par la gaine 10, selon I'axe longitudinal X de la 
gaine 10 et pr6sentant une section legerement inf6rieure e celle de la gaine 10. 
Ici, le manchon et les deux cfines forment une seule piece. 

20 Bien entendu, on peut pr6voir que le manchon et les deux cdnes forment 

trois pieces assembles. 

Le manchon 40 peut 6tre r6alis6 en un materiau moins poreux que celui 
des cdnes de diffusion 30. il peut 6tre realise en materiau souple perfor6 tel qu'un 
materiau textile ou en un materiau rigide perfore telle qu'une t&le perfor6e. 

25 || pr6sente avantageusement un diametre d'environ 10 % inf6rieur e celui 

de la gaine 10. 

Lorsqu'il est r6alis6 en materiau souple perfore, tel qu'un materiau textile, 
un tissu polyester ou polypropylene, sous Taction de I'air sterile le traversant il prend 
alors une forme ovoTdale et vient au contact de la face interne des parois sup6rieure 

30 et inf6rieure de la gaine 10. 

L'ensemble constitu6 par le manchon 40 et les deux cdnes de diffusion 30, 
est monte solidaire de la gaine 10 par I'intermediaire d'une partie relev6e 43 dudit 
manchon s'etendant selon Taxe Y et monte de maniere etanche e I'extr6mite 
exteme de la partie relev6e 14 de la paroi etanche 11 de la gaine 10. 

35 Selon Texemple repr6sent6, le diametre dl du conduit d'alimentation d'air 

sterile 20 formant le piquage central etant de I'ordre de 100 mm, le manchon 40 
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pr6sente une longueur de 130 mm, et chaque c6ne de diffusion 30 presente une 
longueur de 120 mm, la gaine 10 pr6sentant un diarn6tre de 120 mm. 

Bien entendu, la pr6sente invention n'est nullement iimitee au mode de 
r6alisation d6crit et repr6sent6, mais I'homme du rrtetier pourra y apporter toute 
5 variante conforme d son esprit. 

En particulier, on peut pr6voir selon d'autres modes de r6alisation, que la 
gaine de diffusion en materiau souple pr6sente comme singularite un coude, 

Dans ce cas, il sera pr6vu d I'interieur de la gaine un seul cdne de diffusion 
positionn6 d la sortie du coude centrd sur I'axe longitudinal de la gaine et solidaire 
10 d'une extr6mite d'un manchon diffusant, borgne £ Textr6mit6 oppos6e. 

On peut 6galement pr6voir que la singularity de la gaine soit par exemple 
un changement de section de la gaine de diffusion, un r6tr6cissement ou un 
6largissement. 

Dans ce cas, il sera pr6vu & I'interieur de la gaine, 3 la sortie du 
15 changement de section un seul cdne de diffusion orients dans le sens de 
T6coulement de Tair sterile et centr6 sur Paxe de la gaine. 

On peut 6galement pr6voir selon I'invention de juxtaposer une plurality de 
gaines au-dessus d'un plan de travail ou con voyeur de grande largeur de sorte que 
les gaines soient positionn6es paralldles d la direction des bords longitudinaux du 
20 plan de travail ou convoyeur. 

Chaque gaine comportant une singularite sera 6quip6e comme cela a 6te 
d6crit pr6c6demment d'un c6ne de diffusion de I'air sterile positionn6 a I'interieur du 
conduit d'alimentation d'air sterile d6limite par la gaine. 
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REVINDICATIONS 
1. Gaine en materiau (10) souple pour !a protection rapprochee de produits 
disposes sur un plan de travail, sensibles a la contamination vehiculee par 
Tambiance, par diffusion d'une veine d'air sterile, notamment selon une direction 
sensiblement perpendiculaire audit plan de travail, ladite gaine (10) delimitant un 
conduit d'alimentation (13) d'air sterile et presentant une singularite geometrique 
(20), caracterisee en ce qu'il est prevu dans ledit conduit d'alimentation (13), juste 
apres ladite singularite (20) en considerant le sens de I'ecoulement de I'air sterile 
dans ledit conduit (13), un cone de diffusion (30) de I'air sterile oriente dans le sens 
de I'ecoulement de I'air sterile et centre sur I'axe longitudinal X de la gaine (10). 

2. Gaine (10) selon la revendication 1, caracterisee en ce que ledit c6ne de 
diffusion (30) est tronque. 

3. Gaine (10) selon la revendication 1, caracterisee en ce que ledit cone de 
diffusion (30) presente un angle au sommet (X) compris entre environ 30 et 45 
degres, de preference egale a 45 degres environ. 

4. Gaine (10) selon I'une des revendications 1 a 3, caracterisee en ce que 
ledit cone de diffusion (30) est realise en un materiau souple perfore, de preference 
un materiau textile. 

5. Gaine (10) selon la revendication 4, caracterisee en ce que ledit cone de 
diffusion (30) est realise en tissu synthetique tel qu'un tissu polyester ou 
polypropylene. 

6. Gaine (10) selon I'une des revendications 1 a 3, caracterisee en ce que 
ledit cone de diffusion (30) est realise en un materiau rigide perfore. 

7. Gaine (10) selon I'une des revendications 4 a 6, caracterisee en ce que 
le materiau constituant le cone de diffusion (30) presente une porosite d'environ 0,5. 

8. Gaine (10) selon I'une des revendications 1 a 7, caracterisee en ce que 
ledit cone de diffusion (30) est solidaire de I'extremite d'un manchon (40) positionne 
dans ledit conduit d'alimentation d'air sterile (13), selon I'axe longitudinal X de la 
gaine et presentant une section legerement inferieure a celle de la gaine (10). 

9. Gaine (10) selon la revendication 8, caracterisee en ce que ledit 
manchon (40) est r6alise en materiau moins poreux que celui dudit cone de 
diffusion (30). 

10. Gaine (10) selon I'une des revendications 8 ou 9, caracterisee en ce 
que ledit manchon (40) est realise en materiau souple perfore, tel qu'un materiau 
textile de sorte que sous Taction de I'air sterile le traversant il prend une forme 
ovoTdale en venant au contact de la face interne d'une paroi (11) de la gaine (10). 



WO 00/37860 



9 



PCT/FR99/03164 



11. Gaine (10) selon Tune des revendications 8 £ 10, caracterise en ce 
quelle comporte un piquage central constiUte par un conduit d'alimentation d'air 
sterile (20) d6bouchant dans ladite gaine (10) selon une direction sensiblement 
perpendiculaire Y £ I'axe longitudinal de la gaine (10) de sorte qu'£ la sortie dudit 

5 conduit d'alimentation d'air sterile (20), I'air sterile saccule selon deux sens 
opposes, g6n6ralement suivant I'axe longitudinal X de ladite gaine, cette demidre 
6tant pourvue interieurement £ la sortie du piquage d'un manchon (40) diffusant 
oriente selon I'axe longitudinal X de la gaine (10) et comportant & chaque exttemite 
(41, 42) un c6ne de diffusion (30) orients dans le sens de l'6coulement de I'air 

0 sterile, et centr6 sur I'axe longitudinal X de la gaine (10), 

12. Gaine en materiau souple pour la protection rapproch6e de produits 
disposes sur un plan de travail, sensibles £ la contamination v6hicul6e par 
I'ambiance, par diffusion d'une veine d'air sterile, notamment selon une direction 
sensiblement perpendiculaire audit plan de travail, ladite gaine d6limitant un conduit 

5 d'alimentation d'air sterile et ptesentant une singularity g6om6trique, caracteris6e 
en ce qu'il est pr6vu dans ledit conduit d'alimentation, juste apr6s ladite singularity 
en consid6rant le sens de P6coulement de I'air sterile dans ledit conduit, une 
h6misph6re de diffusion de I'air sterile orientee dans le sens de P6coulement de I'air 
sterile et centtee sur I'axe longitudinal X de la gaine. 




si 

l 



INTERNAT^p^AL SEARCH REPORT 



In itional Application No 

PCT/FR 99/03164 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 F24F13/068 F24F13/02 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 F24F 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category * Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



DE 43 40 038 A (SCHAKO METALLWARENFABRIK ) 
1 June 1995 (1995-06-01) 
the whole document 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 098, no. 005, 

30 April 1998 (1998-04-30) 

& JP 10 002841 A (KAJI SH0JIR0;MITSUBISHI 

HEAVY IND LTD), 

6 January 1998 (1998-01-06) 

abstract 

W0 97 40325 A (U N I R ULTRA PR0PRE 
NUTRITION ;BEUD0N DIDIER (FR); ALIX GUY 
PAUL) 30 October 1997 (1997-10-30) 
cited in the application 
abstract; figures 



Relevant to claim No. 



| | Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



° Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

"E" earlier document but published on or after the international 
filing date 

"L* document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disctosure, use, exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



T later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken atone 

■Y" document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



17 February 2000 



Date of mailing of the international search report 



25/02/2000 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo m, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Gonzalez-Granda, C 



Form PCT7ISA/210 (second shoot) (Jury 1992) 



fAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



Patent document 
cited in search report 



DE 4340038 



JP 10002841 



WO 9740325 



Publication 
date 



In- tional Application No 

PCT/FR 99/03164 



Patent family 
member(s) 



01-06-1995 W0 9514891 A 

A 06-01-1998 NONE 



30-10-1997 



FR 
CA 
CN 
DE 
EP 



2748048 A 
2252937 A 
1221484 A 
69701138 D 
0895570 A 



Publication 
date 



01-06-1995 



FR 2748508 A 



31-10-1997 
30-10-1997 
30-06-1999 
17-02-2000 
10-02-1999 
14-11-1997 



i 




RAPPORT DE R 



ERCHE INTERNATIONALE 



(X ide Internationale No 

PCT/FR 99/03164 



A. CLASSEMENT OE L'OBJET OE LA OEMANDE 

CIB 7 F24F13/068 F24F13/02 



Selon la classification internationals des brevets (CIB) ou a la fots seton la classification nationals et la CtB 



B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimalo consuttee (system© de classification suivi des symboles de classement) 

CIB 7 F24F 



Documentation consuttee autre que la documentation minimale dans la mesure ou ces documents relevant des domatnes sur lesquels a porte la recherche 



Base de donnees electronique consuttee au cours de la recherche internationaie (nom de la base de donnees, et si realisable, termes de recherche utilises) 



C. DOCUMENTS CONSIOERES COMME PERTINENTS 



Categorie 3 Identification des documents cites, avec, le cas echeant, I'indication des passages pertinents 



no. des revendi cations visees 



DE 43 40 038 A (SCHAKO METALLWARENFABRIK ) 
1 juin 1995 (1995-06-01) 
le document en entier 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 098, no. 005, 

30 avril 1998 (1998-04-30) 

& JP 10 002841 A (KAJI SH0JIR0;MITSUBISHI 

HEAVY IND LTD), 

6 janvier 1998 (1998-01-06) 

abrege 

W0 97 40325 A (U N I R ULTRA PR0PRE 
NUTRITION ;BEUD0N DIDIER (FR); ALIX GUY 
PAUL) 30 octobre 1997 (1997-10-30) 
cite dans la demande 
abrege; figures 



| | Voir la suite du cadre C pour la fin de la lisle des documents 



Les documents de families de brevets sont indiques en annexe 



° Categories spe dales de documents cites: 

"A" document definissant I'etat general de la technique, non 
consider© comma particulierement pertinent 

"E" document anterieur, maispublie a la date de depot international 
ou apres cette date 

"L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de 
priorite ou cite pour determiner la date de publication d une 
autre citation ou pour une raison specials (telle qu'indiquee) 

"O" document se referant a une divulgation orate, a un usage, a 
une exposition ou tous autres moyens 

"P" document public avant la date de d6pdt international, mais 
posteVieurement a la date de priorite revendiquee 



T" document utterieur publie apres la date de depot international ou la 
date de priorite et n'appartenenant pas a I'etat de ta 
technique pertinent, mais cite pour com prendre le principe 
ou la theorie constituant la base de I'invention 

"X" document particulierement pertinent; Nnven tion revendiquee ne peut 
etre considdree comme nouvelle ou comme impliquant une activrte 
inventive par rapport au document conside>e isolement 

"Y" document partlcutierement pertinent: finven tion revendiquee 

ne peut etre considered comme impliquant une activrte inventive 
lorsque le document est associe a un ou plusteurs autres 
documents de me me nature, cette combinatson etant evident a 
pour une personne du metier 

document qui fait partie de la meme famille de brevets 



Date a laquelte ta recherche internationaie a ete effectivement achevee 



17 fevrier 2000 



-Date d'expedition du present rapport de recherche internationaie 



25/02/2000 



Nom et adresse postale de ('administration charges de la recfterche internationaie 
Office European des Brevets, P.B. 5618 Patent taan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Fonctfonnaire auto rise 



Gonzalez-Granda, C 



Foimulair© PCT/ISA/210 (dsuxiam* toutilo) {{uillet 1992) 



RAPPORT DE R^IERCHE INTERNATIONALE ^ 




